Tensores Automaticos

ROSTA



Beneficios de uso de los Tensores

* Reducen los trabajos de mantenimiento
* Correas siempre tensadas
* Transmision del par constante
SE A
* Alargan la vida otil de las correas

Modelo Estandar

* Impiden el efecto poligono en el ramal flojo
* Aumentan el arco de contacto de la cadena
* Amortiguan los tirones

* Eliminan rvidos y vibraciones

Montaje frontal f

* Aseguran una presion constante

* Compensan el desgaste de los rascadores
* Amortiguacién efectiva de la banda

* Eicaz limpieza de la superficie de la cinta

Recistente al calor W
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ROSTA en correas y cadenas

- Permiten un movimiento suave para cadenas largas

- Reducen el desgaste de rodillos y cojinetes

- Eliminan las vibraciones

- Triple compensacién en el ramal flojo de la transmision
con el modelo “Boomerang®”

Tipo Boomerang

- Compensan el alargamiento de las correas

- Evitan que las correas patinen y se sobrecalienten
- Transmiten una fuerza constante

- Garantizan una mayor vida dtil de las correas

SE-1 Inoxidable

- La presion de contacto es exacta y constante

- Libre de mantenimiento y con una larga vida otil

- Precision en el transporte de piezas

- Es una excelente alternativa a los rodillos tensores

SE-G Resistente al aceite
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Tabla de seleccion

Temperatura de
Identificacién Caracteristicas P ) Detalles Foto
funcionamiento
Acabado lacado azul. .
SE Estandar . . -40°a +80°C Pégina 6
Calidad de la goma Rubmix 10.
5 g
-] . Acabado galvanizado. S
5 Resistente al . ) S, .
S SE-G o Calidad de la goma Rubmix 20. 5 -30°a+90°C Pdagina 6
aceite
8 Se identifican con un punto amarillo. '§
S -
2 =
2 2
Acabado lacado azul.
Resistente al Calidad de la goma Rubmix 40, +80°a+120°C L.
SE-W . ) Pagina 6
calor transmiten una fuerza de tensado de un - 40% max.
Se identifican con un punto rojo.
Brazo y cuerpo tensor soldados especialmente para
Brazo su uso en motores y compresores.
SE-R Y p Pagina 6
reforzado Acabado lacado azul.
Se identifican con un punto blanco.
S
Para uso en la industria alimentaria y farmacéutica. x
Acero L . £ 5
SE-I L. Material tipo: GX5CrNi19-10. = Pagina 6
inoxidable - q e
Excepto : SE-I1 40 material tipo: X5CrNi18-10. g
S
3 -40°a+80°C
= 3
= Para el tensado de cadenas y correas de gran longitud =
S k=4
g’_ SE-B Boomerang ® (triple compensacién). ; Péagina 7
3 Acabado lacado azul. S
@ =]
3 5
£ 3
Para instalar en lugares de acceso limitado =
Montaje (Fijacién frontal). -._.s_ L.
SE-F Pdagina 7
frontal Acabado lacado azul.
Tornillo de calidad 12.9.
Para instalar en lugares de acceso limitado
Montaje (F||ac’|c.m frontal). o o
SE-FE frontal Partes metdlicas lacado negro. Ver pdgina 7 Pégina 7
ronta
Tornillo de calidad 12.9.
Disefiado especialmente para motores.
Juego de pifion N
Permiten el ajuste para su alineado con la cadena. L.
. ) . -40°a +100°C Pagina 8
) i Rodamiento tipo 2Z/C3, autolubricado.
S [ Pifion N
=
S
k=]
g .
2 J“ego de patin P Permiten el uso en ambos lados.
'§ Velocidad méxima de la cadena 1.5 m/seg.. -40°a + 100°C Pagina 9
@ .
<s Patin P Material: POM-H.

“
=

gL . Material: PA 6 o Nylon

‘58| Rodillo tensor R -35°a + 90°C Pagina 10

5 e Rodamiento tipo 2Z/C3, autolubricado. &

(31

=3

Para més informacién sobre piezas personalizadas y ejemplos de instalacién, consultar a partir de la pagina 12.
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Tecnologia de tensado

Los tensores ROSTA deben instalarse en una zona rigida y
limpia, donde poder colocar el tornillo central. El contacto
de la base con la superficie suele ser suficiente para
bloquear la correcta posicién final. La muesca de bloqueo
situada en la base se utiliza para asegurar el tensor en
superficies desiguales o deterioradas.

Fuerza de tensado F

La fuerza de tensado se puede ajustar continuamente. El
angulo méximo de pretensién es de +30°. Tabla de fuerza
de tensado para los tipos SE / SE-G / SE-R / SE-F / SE-I
instalando el eje en la perforacién de tensién “normal”pa-
ra fijar pifiones, patines y rodillos.

I Pretension < 10 Pretension < 20 Pretension < 30
e FIN | sDoml | FIN]  |s[wm] FINL | s mm]
] 15 14 40 27 80 40 o
15 25 17 65 34 135 50 Pﬂr de (Ipflﬂi'e MA p(ll'(l el
L] (1] (L4
18 75 7 185 34 350 50 tornillo de fl|(l(l0ll
7 150 z o s Sl 5 Tabla de tensado para el tornillo de fijacién
38 280 30 720 60 1500 88 central (suministrado con el tensor)
45 520 39 1350 77 2650 13 aidod 8.8 Calidad 12.9
50 740 43 2150 86 4200 125 aiea para SE-F/SE-FE
SE-I 40: ofrece la misma fuerza de tensado que el tamafio SE 38. Lt ULD LD
SE-W: transmiten una fuerza de tensado de un -40%. (Rubmix 40) M3 25 Nm A1 Nm
SE-FE: ver pagina 7 mio 49 Nm 83 Nm
Utilizando la perforacion de tension «dura» del brazo tensor, la mi2 86 Nm 145 Nm
fuerza de tensado aumenta en un 25%. M6 210 Nm 355 Nm
M20 410 Nm 690 Nm
M24 750 Nm

Instrucciones de montaje

Para mds informacién sobre el montaje, consultar péginas 9-11.

Configuracion Z con piiion o patin. Para tensores SE-B Boomerang ®

En los casos en que se hace inevitable el
montaje en la parte exterior del brazo, la
distancia de montaje «Z» serd la minima
para evitar su desviacién lateral. En estos
casos no hay que sobrepasar el dngulo
de tensado maximo ~20°.

En transmisiones largas de cadena o
correa, se recomienda el uso de varios
tensores en el tramo de retorno, con el fin
de compensar los grandes estiramientos.
El tensor tipo «Boomerang®» incorpora
un doble brazo que, montados con dos
pifiones de cadena o combinados con
una polea y un rodillo para correas,
ofrecen una triple compensacién de los
estiramientos.

R

e \
,--—_\\ \
!\(@/} | \/;J |
N \

Montaje del tensor

Ajuste el tornillo de fijacién. Coloque la
llave sobre el tensor y presione en el
sentido deseado hasta llegar dl
tensado requerido. Bloquee el tornillo
de fijacién segin el par apriete Ma
indicado en la tabla. Coloque la llave
sobre la parte inferior del tensor.

Tensores

\g_ Bfﬂ i
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Tensores Automaticos
Tipo SE/SE-G/SE-W
Tipo SE-R i
Tipo SE-I I

N

L =
ey,
H [ ~l— \
= g J C’(fj};\f
Ma =|| " = \&*,,
1 rany
0 6 P
SE-G / SE-W | o
Peso
1 2
Tipo D E 6 H J J K L M N o0 P T U hy
::I']'G 3 51 7 5 M6 80 60 20 90 20 22 6 8 85 165 | 02
SE 15
SE 15-G 45 64 15 5 M8 100 80 25 1125 25 30 8 8.5 10.5 20.8 0.4
SE 15-W
SE 18 :
SE 186 58 79 5 7 M10100 80 30 115 30 35 105 8.5 10.5 25.3 0.6
SE 18-W
SE 27 ,
SE 27-G 78 108;15 8 M12 130 100 50 155 40 52 15 105 125 343 1.7
SE 27-W
SE 38 ,
SE 38-6 95 14055 10 MI16 175 140 60 205 40 66 15 12.5 20.5 42.0 3.6
SE 38-W
SE 45
SE 45-G 115 200;3 12 M20 225 180 70 260 50 80 18 12.5 20.5 52.0 6.4
SE 45-W
SE 50 .
SE 50-G 130 2'|0f| 20 M24 250 200 80 290 60 87 20 17 20.5 57.5 9.0
SE 50-W
SE-R Tensor con brazo reforzado
Tipo  Art.N® D E 6 H I [ K L M N o0 P T U 'E:;']’
SE-R 15 45 64 %5 5 M8 100 80 25 1125 25 30 8 8.5 10.5 20.8 0.4
SE-R 18 58 79 fk,ss 7 M10 100 80 30 115 30 35 10.5 85 105 253 0.6
>
i
o SE-I Tensor de acero inoxidable, INOX
=
= Tipo  Ari. No. D E 6 H Il I K L M N o0 P T U 'E:;']’
SE-1 15 45 64 L5 5 M8 100 80 25 1125 25 30 8 8.5 10.5 20.8 0.4
SE-118 58 79 f},ss 7 M10 100 80 30 115 30 35 105 85 10.5 253 0.7
SE-127 78 108:%,5 8 M12 130 100 50 155 40 52 15 10.5 12.5 34.3 2.1
SE-140 100 140 %5 10 M16 175 140 70 205 40 70 15 12 20.5 415 3.8

Para informacién adicional, consultar péginas 4 - 5
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=

Tensores Automaticos

s normal

I
R

Tipo SE-B
Boomerang ®

oD

A
Ma (& \

Peso

D E G H ) P K L M
'I'ipo N 0 P T 1] [kg]
SE-B 18 58 78 :‘oss 6 M10 100 80 30 115 30 35 105 8.5 105 253 0.8
SE-B 27 78 108 :%,5 8 M12 130 100 50 155 40 52 15 10.5 12.5 34.3 2.1

Tipo SEF  f7 Tipo SE-FE I
FA =
1 E pid
M R
R LA
| M [ 7N
- =5 IE B
w w J
0 6 Tornillo RN
; calidad 12.9 N
SE'F Tensor de montaje frontal
Peso
D E G H N ¥ K L M N 0 P R
Tipo T u Ikg]
SE-F 15 45 64%s 5 M6 100 80 25 1125 12 30 8 85 10 105 20.8| 0.4
SE-F 18 58 79%5 7 M8 100 80 30 115 18 35 105 85 11 105 253 0.7
SE-F 27 78 108%; 8 M10 130 100 50 155 17 52 15 105 15 125 34.3| 1.9
SE-F 38 95 140 1%,5 10 M12 175 140 60 205 16 66 15 125 17 20.5 42.0| 3.7
SE-F 45 115 200 :f 12 M16 225 180 70 260 32 80 18 125 24 20.5 52.0| 6.9
SE-F 50 130 2105 20 M20 250 200 80 290 23 87 20 17 27 20.5 57.5(10.1
SE'FE Tensor de montaje frontal disefiado especialmente para motores (compresores, ventiladores)
Peso
Tipo D E 6 H o 1P K L M N 0 P R T U [kg]
SE-FE 27 78 11035 10 M10 130 100 50 155 16 52 15 105 15 125 34.3| 2.1
SE-FE 38 95 120 %5 10 M12 145 110 60 175 35 66 15 125 17 22.0 42.0| 3.1
Tipo de Punto de Pretension <c10 (J ') | Pretension <c20 (J') | Pretension << 30 (J ') X
Tipo Temperatura de uso d Tratamiento
goma marcado F[N] s [mm] F[N] s [mm] F[N] s [mm]
SE-FE 27 Rubmix 20 | — 30°C a + 90°C amarillo | 150 23 380 44 800 65 RAL9005 (negro)
. pintura ol agua de
SE-FE 38 Rubmix 40 | + 80°Ca + 120°Cméx.|  rojo 170 25 425 50 870 73 espesor 40-80 m

Para informacién adicional, consultar péginas 4 -5.
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Accesorios para cadenas
Juego de piiion tipo N

Piiion tipo N
Simple “S” Doble “D” Triple “T”
L L L
_f = | r 7
0] ﬁ /
= HHH I ;ﬁ —H—T ;ﬁ E
b ‘
- = |% t 1
R \ R R

Juego de piiion

Tipo de cadena . Ne de Par de apriete Rango de juste luteral Tamaiio
ANSI ’ pIN 8187 Relore Gontes L [Nn] M SE I Peso [kg]
Simple “S”
35 150 06 B-1 355-10 15 M10 55 20 22-43/23-43 15/18 0.15
40 150 08 B-1 405-10 15 M10 55 20 23-44 18 0.20
50 150 10 B-1 505-12 15 M2 80 35 27-65 27 0.35
60 150 12 B-1 605-12 15 M2 80 35 27-65 27 0.55
60 150 12 B-1 60 S-20 15 M20 100 165 40-80 38 0.85
80 150 16 B-1 805-20 13 Mm20 100 165 40-80 38 1.25
100 150 20 B-1 100 S-20 13 M20 100 165 40-80/48-80 45/50 2.00
120 150 24 B-1 120 $-20 n M20 140 165 40-120/48-120 45/50 2.35
Doble “D”
35 150 06 B-2 35D-10 15 M10 55 20 27-39/28-39 15/18 2.00
40 1S0 08 B-2 40D-10 15 M10 55 20 30-37 18 0.35
50 150 10 B-2 50D-12 15 M2 80 35 36-57 27 0.60
60 150 12 B-2 60D-12 15 M2 80 35 37-56 27 1.05
60 150 12 B-2 60D-20 15 M20 120 165 50-90 38 135
80 150 16 B-2 80D-20 13 M20 120 165 55-84 38 2.10
100 150 20 B-2 100D-20 13 Mm20 140 165 60-102/68-102 45/50 3.60
120 150 24 B2 120D-20 n M20 140 165 65-97/73-97 45/50 4.25
§ Triple “T”
g 35 150 06 B-3 35T-10 15 M10 70 20 33-48 18 0.25
= 40 150 08 B-3 40T-10 15 M2 80 35 41-51 27 0.50
|2 50 150 10 B-3 50T-12 15 M2 80 35 43-50 27 0.95
50 150 10 B-3 50T-20 15 M20 120 165 56-84 38 1.25
60 150 12 B-3 60T-20 15 M20 120 165 59-80 38 1.50
80 150 16 B-3 80T-20 13 M20 160 165 74-108 45 290
100 150 20 B-3 100 T-20 13 M20 160 165 78-105/86-105 45/50 5.20
120 150 24 B-3 120 T-20 1 M20 180 165 90-111/98-111 45/50 6.20
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Accesorios para cadenas s 5 ey
Juego de patin tipo P
Patin tipo P

ara un posicionamiento correcto del patin, le

:,ecomenl(;umos que :o coloq'ue enpir: dos Bﬁ

tuercas, aseguradas entre si, con un poco de
juego para que gire en la posicion de trabajo.

il

e
%E—H
[

Juego de patin tipo P

Tipo de cadena X Par de apriete Rango de ajuste Tamaiio Peso
ANSI Pm 8187 Referencia w L X Y A [Nm] Internl s lkg]
Simple “S”

35 150 06 B-1 PAT 355-8 M3 45 A 37 10.2 1 19-34 n 0.05
40 150 08 B-1 PAT40S-10 M10 55 9 48 139 20 23-41 15/18 0.10
50 150 10 B-1 PAT50S-10 M10 55 126 63 16.6 20 24-39 18 0.12
60 150 12 B-1 PAT60S-12 M12 80 148 72 195 35 30-61 27 0.18
Doble “D”
35 1S0 06 B-2 PAT35D-8 M8 45 7 37 10.2 1 25-30 n 0.07
40 1S0 08 B-2 PAT40D-10 M10 55 96 48 139 20 30-34 15/18 0.12
50 150 10 B-2 PAT50D-10 M10 70 126 63 16.6 20 34-46 18 0.17
60 150 12 B-2 PAT 60D - 12 M2 80 148 72 195 35 40-52 27 0.26
Patin tipo P _
Tipo de cadena . +02 Peso <>
ANSI |DIN 8187 Referencia A5 B C D liq] ‘
-1 / Y T al
35 | 150068 PAT 35 8 102 37 7 002 HH e
4 | 150088 PAT 40 10 139 48 9% 0.03 <>
50 1S010B PAT 50 10 16.6 63 126 0.05
60 1S012B PAT 60 12 195 72 148 0.07 ’;’ ¢

Instrucciones de montaje para transmisiones de cadena

Ver también instrucciones complementarias en pdagina 5.

Posicion estandar p— Engranaje de la cadena

Los tensores ROSTA se montan f’ /_,-?\ \\7 i Cuando tensamos por primera vez, al
en la parte flojo de la t I.A‘C‘) ) menos 3 dientes del piiidén deben engra-
transmisién, tan cerca como \ - //’T& nar con la cadena. La distancia entre el
sea posible del pifién motriz y pifién Tensor y el siguiente piién debe
guiando la cadena desde su parte exterior. La posicién ideal  ser como minimo de 3 eslabones.

del brazo quedard lo més paralela posible a la cadena.

Para tramos largos de cadena, recomendamos la instalacién

de varios tensores o el tensor tipo «Boomerang®» con el fin

de compensar el elevado estiramiento de la cadena. Aiuste lateral

Mantenemos la posicién del pifién o patin
entre las dos tuercas de bloqueo (C),

Cadena reversible *@-! ajustando la distancia «R» conseguiremos
—

En transmisiones de cadenas i Q P\ una alineacién exacta sobre la cadena. La

reversibles, se recomienda tuerca «B» se mantiene siempre bloqueada.

. —

instalar un tensor a cada S l@

lado. En estas aplicaciones,

el tensado méximo ha de ser de 202 (en lugar de los 309),
reservando 102 para su retroceso en cada cambio de
direccion.
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Accesorios para correas

Rodillo tensor . :
Tipo R i

Rodillo tensor R estandar (Nylon)

Tipo 'V?Io(idud Ancho d'e A 8 ¢ b E . Par de apriete Tomaiio SE Peso

maximalrpm ] correa max. max. [Nm] [kgl
R 8000 30 30 35 2 14 5 M3 25 n 0.08
R 15/18 8000 40 40 45 6 16 7 M10 20 15/18 0.17
R27 6000 55 60 60 8 17 8 MI12 35 27 0.40
R 38 5000 85 80 90 8 25 10 M20 165 38 115
R 45 4500 130 90 135 10 27 12 Mm20 165 45 1.75

Instrucciones para correas
a) Tipos de tensado

Para informacién adicional, consultar pégina 5.

Tensado en la parte “interior” con poleas trapezoidales

- En transmisiones donde la distancia entre centros es muy grande, se
recomienda utilizar una polea tensora de canal profundo junto al tensor.
- Instalar en el tramo flojo de la correa por su parte interior.

Asegurar que las correas mantienen un arco de contacto suficiente sobre
la polea motriz.

Tensores

Tensado en la parte “exterior” con rodillo

- El diametro del rodillo ha de ser como minimo de 23 del diametro de
la polea menor.

- El ancho del rodillo deberd ser un 20% superior al ancho de la correa
o total de correas.

- Instalar en el tramo holgado de la correa por su parte exterior. Asegu-
rar que las correas mantienen contacto suficiente sobre la polea motriz.

Iintermec:
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b) Seleccion del tamaiio del tensor ROSTA

Para transmisiones de correa tipo V

Fuerza de = _ _
Perfil Correa Diam. Polea Fuerza inicial | funcionamiento Tamafio SE (excepto SE-W y SE-E)
K| Kok
menor [mm] FI™IN] Fo™ IN] 1 correa 2 correa 3 correas 4 correas 5 correas
)4 56-100 SE11 SE11 SET1 SE15 SE15
A 80-140 10-15 SE11 SE15 SE18 SE18 SE18
B 125-200 20 - 30 SE15 SE18 SE18 SE 27 SE27
C 200-400 40 - 60 SE18 SE 27 SE 27 SE 38 SE 38
D 355-600 70-105 SE 18 SE 27 SE 38 SE 38 SE 45
68-85 25 21 SE11 SE18 SE18 SE18 SE18
av 93-104 28 24 SE11 SE18 SE18 SE18 SE27
115-142 33 28 SE15 SE18 SE18 SE18 SE27
152-270 38 32 SE 15 SE 18 SE 18 SE 27 SE 27
180-215 Al 60 SE18 SE18 SE 27 SE 27 SE 38
5V 228-299 80 69 SE18 SE 27 SE 27 SE 38 SE 38
317-406 93 78 SE 18 SE 27 SE 38 SE 38 SE 38
317-431 182 150 SE 27 SE 38 SE 45 SE 45 SE 50
. 457-569 213 175 SE 27 SE 38 SE45 SE45 SE 50
56-71 20 16 SE11 SE18 SE18 SE18 SE18
75-90 22 18 SE11 SE18 SE18 SE18 SE27
SPZ 95-125 25 20 SE15 SE18 SE18 SE18 SE 27
>125 28 22 SE15 SE 18 SE 18 SE 27 SE 27
80-100 28 22 SE15 SE18 SE18 SE 27 SE27
106-140 38 30 SE15 SE18 SE 27 SE 27 SE27
SPA 150-200 45 36 SE18 SE18 SE 27 SE 27 SE27
>200 50 40 SE 18 SE 18 SE 27 SE 27 SE 38
112-160 50 40 SE18 SE18 SE 27 SE 27 SE 38
170-224 62 50 SE18 SE18 SE 27 SE 27 SE 38
SPB 236-355 77 62 SE18 SE27 SE38 SE 38 SE 38
> 355 81 65 SE 18 SE 27 SE 38 SE 38 SE 38
224-250 87 70 SE18 SE 27 SE 38 SE 38 SE 38
SPC 265-355 115 92 SE 27 SE 38 SE 38 SE 45 SE45
> 355 144 115 SE 27 SE 38 SE 38 SE 45 SE45
* Criterio bésico de seleccién:
F fuerza de tensado resultante de un dngulo pretensién de 20 ° (ver tabla en pagina 4.5) F=F, z 2
F, test de fuerza inicial del fabricante
z nUmero de correas
2 duplicar para evitar posibles deslizamientos durante el arranque _ 1omndede  Teitn
- f
** Fuerza de tensado requerida para una desviacién de 16mm por cada 1000mm :;."7 08>

de distancia entre ejes. Interpolar el valor para distancias mayores o menores. ‘N
por cada 1000 mm entre efes

<) Procedimiento para controlar la tension de la correa
Proceder segun lo explicado en paginas 5y 10 -11.

Bei 1000 mm Achsabstand

Existen varios instrumentos para calcular la fuerza de tensién de las correas tipo V. No es recomendado realizar la
comprobacion manuvalmente, provocara un error de cdlculo y la correa se desgastard prematuramente.

Tester de presion Lapiz de presion Téster medidor de frecuencia

Retensado de correas: Generalmente no serd necesario un nuevo tensado. Sin embargo, se

recomienda realizar un test de tensado dias después de su puesta en marcha, pasado el Mterme‘®

tiempo de rodaje de las correas (segin tabla).
p I ( g ) PRODUCTOS MECANICOS PARA TRANSMISION DE POTENCIA



Accesorios ROSTA y Tensores
adaptados a cada cliente

T'L
o\
L] L] L] % fJ \
Brida de montaje tipo WS N =
Para el facil montaje de los =
tensores estdndar ROSTA . ‘c}‘
(excepto SE 50). b E *HJ'
K =1
Para tensor tipo Peso
Tipo 5 A B C D E F 6 H J K L M N O kgl
WS 11 n 6.5 55 7 15 30 13 1.5 27 4 45 30 46 35 10 0.08
WS 15 15 8.5 6.5 7 75 40 13 13.5 34 5 55 32 58 44 12 0.15
WS 18 18 10.5 85 925 10 50 155 16.5 43 6 70 38 74 55 20 0.28
WS 27 27 125 105 1.5 125 65 215 21 57 8 90 52 98 75 25 0.70
WS 38 38 16.5 12.5 14 15 80 24 21 66 8 10 55 116 85 35 0.90
WS 45 45 205 125 18 20 100 30 26 80 10 140 66 140 10 40 1.80

Brida de sequridad 5527 y $S38

Asegura la fijacién del tensor
mediante la colocacién de un tornillo
de bloqueo.

v
(1]
i
o
v
>
—_ Tipo Para tensor tipo A B
SE
SS 27 27 104 130
SS 38 38 128 16l
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Aplicaciones Varias

-

o B = s —

Dispositivos de tension

Rascador de bandas: suspension elastica para
limpieza continva de las bandas transportadoras

Suspension elastica para
centrar o guiar material

Dintermec
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Tensor de cadena

Tensor de correas en ventilador
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Tensores de correa para transmisiones
en compresores y equipos
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Otros productos ROSTA

o

Unidades Elasticas Suspensiones Oscilantes

2y

&R

Bases Antivibrantes Bases de Motor Automaticas
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