Olintermec

Bases para motor
de tensidon automatica

ROSTA



Beneficios de uso de las

Evitan que las correas patinen y sufran
fuertes estiramientos en el arranque!
Reducen averias y roturas en motores!

Permiten un rapido recambio de las
correas sin necesidad de un nuevo
alineado de las poleas!

Sistema de tensado automatico y sin mantenimiento.
No es necesario el ajuste periddico de la tension
de las correas!

Bases de Motor
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Bases de Motor ROSTA

Aumentan la vida otil de las correas,
evitando la acumulacion de calor y la
rotura prematura por desgaste!

Ofrecen una tension ideal. Mantienen siempre
el par constante, consumiendo menos energia
y triplicando la vida dtil de las correas.

Sistema de transmision silencioso,
elimina rvidos y vibraciones!
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Tabla de seleccion de las Bases de Motor ROSTA
sequn el tamaiio del motor

IEC NEMA
romaiodal | PIW] POW | | P p[Hp] | Boe ‘:,e motor | Ver oo cdtinden
amano €&l 1000 min | 1500 min™ | 0T "C “®'| 1200 min~' | 1800 min” Po en
motor motor
6-polos 4 polos 6-polos 4-polos
90S 0.75 1 1437 075 1
90L 1 15 145T 1 15/2 »
Pagina N
56—
100L 15 291 E 1821 15 3 LA 7 2
112M AR 4 1847 2 5
1325 3 55 2137 3 75
132M 4/55 75 215T 5 10 Pégina ©
MB38x300 | 56- .
160M 75 il 2541 75 15 57 =
160L 1 15 256T 10 20
160M 75 1 254T 75 15
160L 1 15 256T 10 20 Ll
180M = 18.5 2847 15 25
180L 15 22 2867 20 30 MB30x270-2 | o
Pagina el
3247 25 40 = 2
59
200L 18.5 /22 30 2067 2 P MB 50400
2255 = 37 3641 40 60
225M 30 45 365T 50 75 MB 502500
250M 37 55 4047 60 100 MB 70 x 400
2805 45 75 405T 75 100 / 125
280M 55 90 AA4T 100 125/150 | MB70x550 » °
Pagina R
5.10- 2
3155 75 110 445T | 125/150 | 150 /200 | MB 70x650 =11
315M 90 /110 | 132-160 A47T 150200 | 200250 | oo o0
3151 110-160 | 160-200 449T 200-300 | 250-300 *
315M 90 /110 | 132-160 A47T 150-200 | 200-250
315 110-160 | 160-200 449T 200-300 | 250-300
MB100x750 | cre :
3555 132-160 | 200-250 * 5i2= -
355M 200-250 250 586/7 250-350 | 300-350 513
3551 200-250 250
varios hasta 275 | hasta 400 varios hasta 370 | hasta 540 | MB 100x 1000 ST
= = g’_ bajo pedido
varios hasta 350 hasta 550 varios hasta 650 | hasta 750 | MB 100 x 1500 =z 3

Para disefios especiales, ver pdginas 5.14-5.15.
Si no aparece el tamafo de su motor, contacte con su distribuidor ROSTA.

Articulo especifico para disefios ATEX en pdginas 5.6, 5.8, 5.10 y 5.12:
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Comprobacion del tensado de las
correas:

Las Bases de Motor ROSTA proporcionan
la tensién recomendada por el fabricante
de las correas mediante el mecanismo de
pretensién que incorporan. La tabla que se
muestra al lado, indica el test de fuerzas
recomendado por la gran mayoria de
fabricantes de correas tipo V.

16 mm de deflexién 2d

‘ Por cada 1000 mm !

Excepciones

Para aplicaciones en cribas ajustar tensién
lo suficiente para su puesta en marcha y
funcionamiento.

Test de control de tension en correas tipo V

(valores estadndar para las correas tipo V mds utilizadas)

Tipo de correa Ancho  Alto | & polea menor Fuerza inicial Fuerza de funcio-
[mm]  [mm] [mm] F* [N] namiento Fo* [N]

XPZ, SPZ 10 8 56-71 20 16
75-90 22 18
95-125 25 20
> 125 28 22
XPA, SPA 13 10 80-100 28 22
106-140 38 30
150-200 45 36
> 200 50 40
XPB, SPB 16 13 112-160 50 40
170-224 62 50
236-355 77 62
> 355 81 65
XPC, SPC 22 18 224-250 87 70
265-355 115 92
> 375 144 115

Z 10 6 56-100 575

A 13 8 80-140 10-15

B 17 10 125-200 20-30

C 22 12 200-400 40-60

D 32 19 355-600 70-105

* Para una tensién ideal de la correa debemos conseguir una deflexion
de 16 mm por cada 1000 mm de distancia entre ejes.

Montajes habituales de las Bases de Motor ROSTA

Estas recomendaciones se basan en la experiencia prdctica, una prueba de funcionamiento mostrard el ajuste ideal.

Aplicaciones en Cribas

Configuracion "En cabeza"

Configuracion "Lateral"

Motor ca. -15° to —45°

Configuracion "En pie" transportador

Montaje «offset» extendido y mayor tamafio
de la base de motor.

Aplicaciones en bombas

Aplicaciones en frituradores

Configuracion "En cabeza"

Placa del motor «offsets en direccion
al dispositivo de pretensado.

Cargas variables

Placa del motor «offset» en direccién
al dispositivo de prefensado.




Bases de Motor
Tipo MB 27
Tipo MB 38

K
! ‘ j‘T TTT T
== e I R jjjﬁ
o U
25 £ © 1
MB 27 x 120 el — =
30 160 (30) ‘ 50 164 (30)
220 | 272
310 310
A B
Offset 50 9K K
= s "
8 35 "
‘\‘ [
MB 38 x 300 = | &
50 J‘_ 250 J‘_(SO) i 55 J_
388
IEC NEMA
Peso
Art. N° Tipo P =
P Tamafio del A B K Tamafio del A B K Tkg]
motor motor
90S 140 100 10.5 1431 140 102 10.5
90L 140 125 10.5 14517 140 127 10.5
02200201  MB27x120 8
100L 160 140 10.5 1821 190 114 10.5
112M 190 140 10.5 184T 190 140 10.5
1325 216 140 MI10 213T 216 140 M10
132M 216 178 MI10 2157 216 178 M10
02000301  MB38x300 2
160M 254 210 13 2541 254 210 13
160L 254 254 13 256T 254 254 13

Para disefios especiales, ver paginas 5.14-5.15.
Articulo especifico para disefios ATEX, Art. No., ejemplo MB27 x 120: 02300201. Detalles ATEX ver pégina 5.4.

% Se recomienda la instalacién de la placa de motor en posicién “offset”, con el fin de conseguir una mayor longitud
del recorrido de tensado.

1 Placa de fijacién del motor
2 Soportes laterales
3 Dispositivo de tensado
4 Unidad eldstica ROSTA
con bridas
(MB 27: 2 bridas,
MB 38: 3 bridas)

Bases de Motor

MB 38x 300

Piezas de acero galvanizado

MB 27 x 120

Piezas de acero pintadas de azul
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Instrucciones de montaje MB 27 y MB 38

posicién ideal de la MB,
mayor recorrido de tensado

posicién limite de la MB

contacte con ROSTA

1Seleccion de la posicion correcta de la base de motor

2 Anclaje de la base de motor
MB 27:
4 taladros rasgados 11 x 25 mm

MB 38:
4 taladros rasgados 13.5 x 35 mm

3 Alineacion de poleas y fijacion
del motor sobre la base

Utilice 4 tornillos para fijar el motor

4 Mloje el tornillo de deshloqueo
(eje unidad ROSTA)
MB 27: Llave 24 mm (M16)
MB 38: Llave 30 mm (M20)

(ver tabla en pdag. 5.5).
MB 27: Tense el tornillo,
llave 16 mm (M10)

5 Colocacion y tension de las correas, test de tensado
Controle el tensado de las correas segin las indicaciones del fabricante

MB 38: Tense el tornillo,

llave 24 mm (M16 x 1.5)

6 Apriete el tornillo de bloqueo
Lista para funcionar!

MB 27: Llave 24 mm (M16),
par de apriete 210 Nm
MB 38: Llave 30 mm (M20),

par de apriete 410 Nm

Retensado:
Generalmente no serd necesario un nuevo tensado. Sin embargo, se recomienda realizar un test de

tensado dias después de su puesta en marcha, pasado el tiempo de rodaje de las correas.
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Bases de Motor

Bases de Motor
Tipo MB 50
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90 c 90
D
IEC NEMA
Art. N° Tipo = - Peso
P Tamafio del A B K Tamafio del A B K AR BB c D £ (ko)
motor motor
160M 254 210 14 2541 254 210 14
02 200 526 MB 50x270-1 160L 254 254 14 256T 254 254 14 320 315 245 463 25 44
180M 279 241 14 2841 279 241 14
02200527  MB 50x270-2 180L 279 279 14 286T 279 279 14 350 350 245 463 72 46
02 200 528 MB 50x400 200L 318 305 18 gg:l 3:2 gg; ::g 405 390 345 563 55 58
225S 356 286 18 3641 356 286 18
02 200 529 MB 50x500 225M 356 31 18 365T 356 3 18 465 420 425 643 72 64

Para disefios especiales, ver pdginas 5.14-5.15.
Articulo especifico para disefios ATEX, Art. No., ejemplo MB50 x 270-1: 02300526. Detalles ATEX ver pdgina 5.4.

* Se suministran con la placa de motor instalada en  Para mayor inclinacién de la placa de motor,
posicién “offset”. De acuerdo con el posicionamiento  varie la posicién de la leva (s) de ajuste 45°.
final de la base, el dangulo de funcionamiento de las
correas y el recorrido de tensado requerido, la placa de
motor puede ser modificada a la posicién “centrada”.

j—

Placa de fijacién del motor galvanizada

2 Soportes laterales galvanizados

3 Dispositivo de tensado galvanizado
(MB 50x270-1 y MB 50x270-2:

1 unidad / MB 50x400 y
MB 50x500: 2 unidades)

4 Unidad eldstica ROSTA con casquillo inferior de
refuerzo carddnico a ambos lados y bridas azules
(segUn tamafio de 3-5 bridas)

5 Anillo de refencién. Es posible variar la posicién sobre la

otra placa de fijacién para facilitar su acceso.
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Instrucciones de montaje MB 50

1 Seleccion de la posicion correcta
de la base de motor

Area de funcionamiento “inferior”
Posicién de la placa ~ horizontal

No utilice pistolas
neumdticas o de
impacto!

B posicién ideal de la MB,

mayor recorrido de tensado AA
s posicion limite de la MB ® Nomgfsl- EE'}'ESOR
B contacte con ROSTA ACTUANDO CON

TENSION

2 Anclaje de la base de motor 3 Alineacion de poleas y fijacion 4 Mloje el tornillo de desbloqueo
Utilice los 4 taladros rasgados del motor sobre la base (eje unidad ROSTA)
18 x 60 mm Utilice 4 tornillos para fijar el motor Llave 30 mm (M20)

5 Colocacion y tension de las correas, test de tensado 6 Apriete el tornillo de bloqueo
Controle el tensado de las correas segin las indicaciones del fabricante. Lista para funcionar!
Ajuste la tensién con una llave de 30 mm (M20). Redlice el ajuste de manera Llave 30 mm (M20),
uniforme si el equipo incorpora 2 dispositivos de tensado. La unidad eléstica par de apriete 410 Nm

ROSTA incorpora en un lateral, una etiqueta para controlar su dngulo de torsién.

Montaje “inferior” Montaje “superior”

L
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Retensado:
Generalmente no serd necesario un nuevo tensado. Sin embargo, se recomienda realizar un test de

tensado dias después de su puesta en marcha, pasado el tiempo de rodaje de las correas. Mterme‘a
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Bases de Motor

20

265

365

Bases de Motor
Tipo MB 70

B

s6lo MB70x800

50 550 52,5J_ C
2
650 D
IEC NEMA .
eso
Art N i A .
! e fomafio | gy [ Temafo } . p x| B C D E tkal
del motor del motor
02200710 MB70x400 | 250M | 406 349 22 | 404T | 406 311 22 | 510 410 513 643 50 142
2805 | 457 368 22 | 4057 | 406 349 22
02200711 MB70x550 | oo | | e | usr as g | O 565 663 793 50 169
02200712 MB 70x650 3155 | 508 406 26 | A445T | 457 419 22 | 630 660 763 893 70 191
315M | 508 457 28 | 4471 | 457 508 22
02200713 630 805 913 1043 70 216
MB70800 | 315|508 s08 28 | aaer |47 635 2

Para disefios especiales, ver paginas 5.14-5.15.
Avrticulo especifico para disefios ATEX, Art. No., ejemplo MB70x 400: 02300710. Detalles ATEX ver pégina 5.4.

* La base de motor tipo MB 70 se suministra con la placa
de fijacién del motor en posiciéon “centrada”.
Dependiendo de la posicién final de la base de motor y
el angulo de trabajo de las correas, la placa de fijacién
se modificard a su posicién “offset” sobre el elemento
axial. La placa de fijacién lleva los taladros necesarios

para su modificacién.

NN —

Placa de fijacién del motor
Soportes laterales
Dispositivo de tensado = 2 unidades

Unidad eldstica ROSTA con casquillo interior de refuerzo

carddnico a ambos lados.
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Cuando sea necesario corregir la distancia entre las
poleas, deberd colocar el tornillo de ajuste en uno de los
11 taladros que incorpora la brida de pretensién (3).




Instrucciones de montaje MB 70

1 Seleccion de la posicion correcta
de la base de motor

B posicién ideal de la MB,
mayor recorrido de fensado
[ posicién limite de la MB ¢ No utilice pistolas
B contacte con ROSTA ® % neumdticas o de
% | impacto!
'NO RETIRE EL TENSOR|
@ | mienTras esTE
ACTUANDO CON
TENSION
2 Anclaje de la base de motor 3 Alineacion de poleas y fijacion 4 AMfloje el tornillo de desbloqueo
4 taladros rasgados 22 x 54 mm del motor sobre la base (eje unidad ROSTA) y los tornillos
Utilice 4 tornillos para fijar el motor de las bridas de pretension

Llave 46 mm (M30)
Llave 24 mm (M16)

5 Colocacion y tension de las correas, test de tensado 6 Apriete el tornillo de deshloqueo
Controle el tensado de las correas segin las indicaciones del fabricante (ver (eje unidad ROSTA) y los tornillos
tabla en pdg. 5.5). Ajuste la tensién con una llave de 30 mm (M20), de de las bridas de pretension
manera uniforme sobre cada dispositivo de tensado. En caso de llegar al Llave 46 mm (M30),
tope del tornillo «sinfin» del dispositivo de tensado, serd necesario ajustar la par de apriete 1400 Nm.
placa de friccién. Llave 24mm (M16),

par de apriete 210 Nm.

Ajuste de la placa de fricciéon, sélo en

caso necesario

5.1 Apriete las tuercas M30 y las placas de friccién M16

5.2 libere el dispositivo de tensado quitando los tornillos M12

5.3 Ajuste el disposifivo de tensado sobre el nuevo
taladro de la placa de friccién

5.4 Coloque de nuevo los fornillos M12 y apriéfelos (86 Nm)

5.5 Ajuste el dispositivo de tensado para eliminar su
holgura

5.6 Repita los pasos 5.2 hasta 5.5 el dispositivo de
fensado opuesto

5.7 Una vez instalados ambos dispositivos de tensado,

continGe con el paso 4 a 6

—
(=]
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=
w
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Retensado:
Generalmente no serd necesario un nuevo tensado. Sin embargo, se recomienda realizar un test de

tensado dias después de su puesta en marcha, pasado el tiempo de rodaje de las correas. mtermeta
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Bases de Motor

Bases de Motor
Tipo MB 100

865

20

(=]
’ A b - Pl
1T NN L
(65) 200 570
970
IEC NEMA
Peso
Art. N° Tipo = _
P Tamadio del A B K Tamadio del A B K )
motor motor
315M 508 457 28 447T 457 508 21
315L 508 508 28 4497 457 635 21
02200900 MB 100x750 3555 610 500 28 490
355M 610 560 28 586/7 584 560 30
355L 610 630 28

Para disefios especiales, ver péginas 5.14-5.15.

Articulo especifico para disefios ATEX, Art. No., ejemplo MB100x 750: 02300900. Detalles ATEX ver pégina 5.4.

* Sj se requiere un mayor recorrido para el tensado de las correas, deberd fijar el dispositivo de tensado (3) en el

segundo taladro de anclaje que incorpora la horquilla soldada a la unidad eldstica ROSTA.

1 Soportes de motor en L

2 Soportes laterales

3 Dispositivo de tensado

4 Unidad eldstica ROSTA

Olintermec
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Instrucciones de montaje MB 100

1 Seleccion de la posicion correcta de la base de motor

posicién ideal de la MB,
mayor recorrido de tensado

posicién limite de la MB
contacte con ROSTA

3 Alineacion de poleas y fijacion del motor sobre la base

2 Anclaje de la base de motor
Utilice 4 tornillos para fijar el motor

4 taladros rasgados 32 x 70 mm

4 Colocacion y tension de las correas, test de tensado
Controle el tensado de las correas segin las indicaciones del fabricante (ver tabla en pdag. 5.5)
Ajuste firmemente la tensién con una llave de vaso M46 mm (M30)

No utilice
herramientas de
aire o impacto!

MIENTRAS ESTE
ACTUANDO CON
TENSION

Retensado:
Generalmente no serd necesario un nuevo tensado. Sin embargo, se recomienda realizar un fest de

tensado dias después de su puesta en marcha, pasado el tiempo de rodaje de las correas. Mterme‘@
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Posibilidades sin limites

Algunos ejemplos:

Olintermec
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Oftros productos ROSTA

alige an

Unidades Elasticas Suspensiones Oscilantes

&R

Bases Antivibrantes Tensores Automaticos

Olintermec
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